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II dispositive comprende: un primo gruppo di goffratura (3) con un 
primo rullo goffratore (5) corredato di una prima serie di protube- 
ranze (5P); un second© gruppo di goffratura (13) con un secondo rul- 
/? SB ?f" , (15) corredato d4 - una seconda serie di protuberanze 
1? ^J^W*- 0 ** altezza e minore densita rispetto alle protuberan- 
ze di detta pruna serie, dette protuberanze definendo motivi decora- 
tivi; un erogatore di collante (19), associate a detto secondo rullo 
goffratore, per applicare un collante su un primo velo (VI) goffrato 
da detto primo e detto secondo gruppo goffratore in corrispondenza 
delle protuberanze. di detto secondo rullo goffratore; un organo la- 
minatore (21) associate a detto secondo rullo .goffratore per appii- 
care un secondo velo (V2) al primo velo. Al primo rullo goffratore 
(5) e associate almeno un gruppo stampa (9), che applica un inchio- 
stro su detto primo velo (VI) in corrispondenza delle protuberanze 
del primo rullo goffratore. 
(Fig.l) 
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A Lucca 

Metodo e dispositive per la produzione di un prodotto" 
goffrato e stampato e prodotto cosi ottenuto 

5 

Descrizione 

Campo tecnico 

La presente invenzione riguarda un metodo ed un di- 
spositivo per la produzione di un materiale nastriforme 
goffrato, composto da due o piu strati. L' invenzione ri- 
10 guarda anche un manufatto in foglio composto da due o piu 
strati accoppiati. 
Stato della tecnica 

Nella produzione di carta igienica, asciugatutto, 
tovaglioli di carta ed in generale prodotti in carta 
15 cosiddetta -tissue" vengono usualmente abbinati due o piu 
veli o strati di carta, uno almeno dei quali viene sotto- 
posto a goffratura. La goffratura e un procedimento che, 
tramite deformazione meccanica' permanente e parziale rot- 
tura delle fibre formanti ilvelo, modifica le caratteri- 
20 stiche meccaniche e di assorbimento del velo. 

La goffratura viene eseguita facendo passare il velo 
od i veli da goffrare fra un rullo di goffratura, sostan- 
zialmente rigido e corredato di protuberanze, ed un rullo 
di pressione, rivestito in materiale cedevole, detti rul- 
25 li essendo premuti l'uno contro l'altro. 
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La goffratura viene utilizzata per conferire al pro- 
dotto finito sia particolari caratteristiche tecniche (e- 
levato spessore, morbidezza, elevata capacita di assorbi- 
mento dei liquidi) , sia particolari caratteristiche este- 
5 tiche. La goffratura, infatti, pud essere eseguita trami- 
te rulli che presentano risalti o protuberanze decorati- 
ve, che formano sul prodotto. disegni a rilievo anche com- 
plessi . 

II decoro dei prodotti in carta tissue non e limita- 
10 to alia goffratura. In alcuni casi il prodotto viene an- 
che stampato. La stampa viene eseguita normalmente prima 
della goffratura ed e realizzata sulla faccia del velo 
che - nel prodotto finito - risultera rivolta verso 
l'esterno. Questo comport a alcuni problemi, quali ad e- 
15 sempio il rischio di rilascio dell' inchiostro. L'uso di 
collanti colorati con . la doppia funzione di far aderire 
reciprocamente i. veli goffrati e decorarli risolve in 
parte questo problema ma comporta severe limitazioni al 
tipo di decoro ottenibile, a causa della funzione stret- 
20 tamente tecnica di unione dei veli, che il collante deve 
svolgere. 

In EP-B-567604 e descritto un procedimento che ha lo 
scopo di risolvere questi problemi. Secondo questo proce- 
dimento noto, nella produzione di un manufatto di carta 
25 tissue goffrata comprendente almeno due veli, un primo 
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velo viene goffrato e stampato, direttamente sul rullo 
goffratore, applicando un inchiostro sulle protuberanze 
del primo velo generate dalle punte o protuberanze del 
rullo goffratore che ha eseguito la goffratura del velo 
stesso. A tale scopo un gruppo inchiostratore £ abbinato 
ad un primo rullo goffratore ed applica 1' inchiostro pri- 
ma che il'velo venga distaccato dal rullo goffratore. Un 
secondo rullo goffratore e, viceversa, abbinato ad un 
gruppo incollatore. II secondo rullo goffratore goffra un 
secondo velo, sulle cui protuberanze viene applicato il 
collante. I due veli cosi goffrati e preparati (l'uno in- 
chiostrato e l'altro incollato) vengono laminati tra loro 
per essere uniti e dar luogo al prodotto finito. Questo 
procedimento risolve il problema della presenza di in- 
chiostro sull'esterno del manufatto finito, in quanto 
1' inchiostro rimane sulla superficie interna del manufat- 
to stesso. Inoltre, si risolve anche il problema dei vin- 
coli imposti dai sistemi di stampa che usano il collante 
colorato come inchiostro, in quanto in questo caso il 
collante e dato su un velo diverso da quello su cui viene 
applicato 1' inchiostro ed in corrispondenza di protube- 
ranze di goffratura diverse da quelle che vengono inchio- 
strate. E' quindi possibile ottenere disegni stampati di 
forme diverse rispetto alle forme delle protuberanze che 
servono all' incollaggio. 

Pag. 4/24 

C:\documenti_michele\descrizioniVper240703.doc 



TT££icio Tecnico lug. A. Uannncci srl 



10 



Peraltro, anche guesto procedimento non consent e di 
ottenere altro che effetti estetici modesti. 

In WO-A-9944814 sono descritti un metodo ed un di- 
spositivo per la produzione di un manufatto plurivelo 
goffrato, in cui sono previste le fasi di: 

goffrare un primo velo generando su di esso una prima 
serie di protuberanze formanti un disegno di fondo; 
goffrare nuovamente detto primo velo. generando su di 
. esso una seconda serie di protuberanze di maggiore 
altezza e minore densita rispetto alle protuberanze 
della prima serie e definenti m'otivi decorativi, le 
protuberanze della prima serie e della seconda serie 
sporgendo dallo stesso lato del velo; 

applicare sulle protuberanze della seconda serie un 
15 collante; 

far aderire al primo velo un secondo velo tramite 
detto collante. 
Si ottiene in questo modo la possibility di realiz- 
zare un manufatto dove le caratteristiche tecniche sono 
fornite dalla goffratura di fondo e le caratteristiche . 
estetiche sono fornite dalla goffratura formata dalle 
protuberanze della seconda serie, con una serie di van- 
taggi tecnici ed estetici. 

Altri metodi e dispositivi di^^Sff^^ura sono de- 
25 scritti in WO-A-0078533 . 



20 
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In WO-A-9632248 e descritto un sistema di goffratura 
punta-punta in cui le protuberanze goffrate vengono tra 
loro incollate tramite un collante colorato applicato da 
un rullo a cliche, cioe a zone, per generare disegni gee- 
s' metrici. 

Scopi e sommario dell' invenzione 

Scopo della presente invenzione e la realizzazione 
di un metodo e di un dispositivo che consentano di otte- 
nere prodotti multivelo gof f rati ' e stampati con ef f etti 

10 estetici di particolare pregio. 

Secondo un particolare aspetto di una forma di rea- 
lizzazione vantaggiosa della presente invenzione,. ulte- 
riore scopo e quello di perfezionare la tecnica descritta 
in WO-A-9944814. 

15 Sostanzialmente, secondo un prime aspetto 

1' invenzione riguarda un metodo comprendente le fasi di : 
goffrare un primo velo generando su di esso una prima se- 
rie di protuberanze formanti un disegno di fondo; goffra- 
re nuovamente detto primo velo generando su di esso una 

20 seconda serie di protuberanze di maggiore altezza, minore 
densita e maggiori dimensioni rispetto alle protuberanze 
della prima serie e definenti motivi decorativi, le pro- 
tuberanze della prima serie e della seconda serie spor- 
gendo dallo stesso lato del velo; applicare sulle protu- 

25 beranze della seconda serie un collante; far aderire al 
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primo velo un secondo velo tramite detto collante; in cui 
viene previsto di applicare un inchiostro sulle protube- 
ranze di detta prima serie. 

Realizzando le protuberanze della prima serie con 
elevata density e quindi dimensioni ridotte si ottiene 
sul prodotto finito un effetto simile a quelle di una 
trama tessile colorata, con una distribuzione di colore 
che approssima il risultato estetico ottenibile colorando 
la • carta in fase di produzione, cio£ aggiungendo 
1' inchiostro . colorato nell' impasto . Tuttavia, poiche la 
zona goffrata e sostanzialmente inferiore al 25% della 
superficie totale del velo e tipicamente compresa tra 
1'1% ed il 20% della superficie totale, la quantita di 
inchiostro che si impiega e molto minore di quella che 
sarebbe necessaria per colorare l'intero impasto. Con 
l'ulteriore vantaggio che 1' inchiostro e applicato sulla 
sola faccia interna del prodotto finito, e quindi meno 
soggetto ad essere rilasciato durante l'uso del manufatto 
finito. 

Pref eribilmente, 1'area delle protuberanze che viene 
colorata e compresa tra il 7 ed il 10% della superficie 
totale del velo. 

Nonostante la percentuale molto ridotta della super- 
ficie goffrata e stampata, in specie se le punte colorate 
sono uniformemente distribuite, 1' effetto estetico che si 
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ottiene e paragonabile a quello della carta colorata a 
piena superficie. 

In pratica, le protuberanze della prima serie di 
protuberanze formano una micro-gof f ratura sul primo velo, 
5 cioe una goffratura in cui le protuberanze presentano una 
densita media compresa fra 20 e 100 protuberanze/cm 2 e 
preferibilmente fra 30 e 90 protuberanze/cm 2 ed ancora 
piu preferibilmente fra 30 e 60 protuberanze/cm 2 . Le pro- 
tuberanze sono preferibilmente di forma geometrica sem- 
10 plice, per generare una sorta di puntinatura di fondo sul 
• velo; tipicamente vengono utilizzate protuberanze di for- 
ma tronco-piramidale. Esse possono essere distribuite in 
modo uniforme sulla superficie del velo, ma cid non e 
strettamente necessario. Per aggiungere un ulteriore ef- 
15 fetto estetico, risaltato dalla presenza del colorante, 
si possono utilizzare disposizioni di protuberanze carat- 
terizzate da linee prive di protuberanze o da linee di 
protuberanze di dimensioni leggermente diverse, inserite 
in una trama di protuberanze di dimension! tra loro ugua- 
20 li. 

Viceversa, le protuberanze della seconda serie sono 
tipicamente protuberanze di forma allungata e curve. 
Gruppi di protuberanze formano motivi ornamental! o deco- 
rativi. 

25 Per ottenere un effetto estetico ancora superiore, e 
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vantaggioso prevedere che il collante che viene applicato 
sulle protuberanze della seconda serie sia colorato. In 
tal modo i motivi decorativi format! da queste protube- 
ranze risalteranno con una propria colorazione sulla co- 
5 lorazione di fondo definita dalla fitta puntinatura for- 
mata dalle protuberanze della prima serie. In una possi- 
bile forma di realizzazione dell' invenzione, l'inchiostro 
applicato sulle prime protuberanze ed il collante appli- 
cato sulle seconde protuberanze sono di tonalita diverse 
10 di uno stesso colore di. base, ad esempio azzurro chiaro 
ed azzurro scuro o blu, rispettivamente, con le protube- 
ranze definenti il motive decorative di tono piu scuro o 
piu intense rispetto alle protuberanze della prima serie. 
II secondo velo che viene applicato al primo velo 
15 . dopo la doppia goffratura e la colorazione pud essere un 
velo bianco liscio od eventualmente goffrato. in tal caso 
£ vantaggioso che esso sia goffrato con una micro- 
goffratura, analogamente al primo velo, benche non sia 
necessario che le protuberanze della prima serie di pro- 
20 tuberanze sul primo velo e le protuberanze sul secondo 
velo siano uguali per dimension! e disposizione . 

Secondo un diverse aspetto, l'invenzione riguarda un 
dispositivo per la produzione di un materiale nastriforme 
goffrato, compreftdente: un primo grupp^dgof f ratura con 
>5 un primo rullo goffratore corredaX^ B ^^ na serie d± 

I d - ^^^^^^ 
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protuberanze; un secondo gruppo di goffratura con un se- 
condo rullo goffratore corredato di una seconda serie di 
protuberanze di maggiore altezza e minore densita rispet- 
to alle protuberanze di detta prima serie , dette protube- 
5 ranze definendo motivi decorativi; un erogatore di col- 
lante, associato- a detto secondo rullo goffratore, per 
applicare un collante su un primo velo goffrato da detto 
primo e detto secondo gruppo goffratore in corrispondenza 
delle protuberanze di detto. secondo rullo goffratore; un 
10 organo laminatore - associato a detto secondo rullo goffra- 
tore per applicare un secondo velo al primo velo. Carat- 
teristicamente, al primo rullo goffratore e associato un 
"gruppo stampa, che applica un inchiostro su detto primo 
velo in corrispondenza delle protuberanze del primo rullo 
15 goffratore. 

Secondo ancora un ulteriore aspetto, l'invenzione 
riguarda un materiale in . f oglio comprendente almeno un 
primo velo ed un secondo velo tra loro incollati, in cui 
detto primo velo e corredato di una goffratura di fondo 
20 formata da una prima serie di protuberanze ed una goffra- 
tura decorativa formata da una seconda serie di protube- 
ranze di minore densita rispetto alle protuberanze della 
prima serie; detto primo e detto secondo velo essendo fra 
loro incollati tramite un collante applicato in corri— 
25 spondenza delle protuberanze della seconda serie, le pro- 
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tuberanze della prima serie essendo sostanzialmente prive 
di collante. Caratteristicamente, le sommita delle protu- 
beranze della prima serie sono colorate. 

Preferibilmente, anche il collante che fa aderire il 
5 primo velo al secondo in corrispondenza delle protuberan- 
ze della seconda serie - formanti il motivo decorative - 
e colorato. 

Vantaggiosamente, si pud prevedere che la superficie 
colorata del primo velo sia inf eriore al 25% e pref eri- 

10 bilmente compresa fra 1'1% ed il 20% della superficie to- 
tale del primo velo e pref eribilmente tra. il 7% ed il 10% 
della superficie totale del primo velo. 

Le protuberanze della seconda serie definiscono mo- 
tivi decorativi di dimensioni relativamente ampie, forma- 

15 ti tipicamente da piu linee combinate, distribuiti secon- 
do una density pref eribilmente non superiore a tre moti- 
vi/cm 2 e pref eribilmente circa 1-5 motivi per decimetro 
quadro . 

Ulteriori vantaggiose caratteristiche e forme di re- 
20 alizzazione del metodo, del dispositivo e del prodotto 
secondo l'invenzione sono indicate nelle allegate riven- 
dicazioni dipendenti. 
Breve descrizione dei disegni 

L' invenzione verr& meglio compresa seguendo la de- 
25* scrizione e I'unito disegno, il quale mostra una pratica 
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forma di attuazione non limitativa dell' invenzione. Pid 
in particolare, nel disegno mostrano: la 

Fig.l una vista laterale schematica di insieme di un 
dispositivo secondo 1.' invenzione; la 

5 Fig. 2 mostra un ingrandimento del dettaglio II di 

Fig.l; la 

Fig. 3 mostra un ingrandimento del dettaglio III di 
Fig.2; 

Fig. 4 una vista in pianta e parziale sezione di un 
10 materiale nastriforme ottenuto secondo l' invenzione; e la 
Fig. 5 una sezione trasversale schematica di una por- 
zione del materiale nastriforme di Fig. 4. 

Descrizione dettagj iata di una forma di attuazione 
dell' invenzione 

15 Con iniziale riferimento alia Fig.l, ii dispositivo 

complessivamente indicate con 1 comprende un primo gruppo 
di goffratura 3 con un primo rullo goffratore 5 ed un 
primo rullo di pressione 7. II rullo di pressione 7 e ri- 
vestito in gomma od altro materiale cedevole, mentre il 
20 primo rullo goffratore e in acciaio od altro materiale 
duro e presents una prima serie di punte o protuberanze 
5P, visibili schematicamente nell' ingrandimento di Fig.2. 
Queste possono essere vantaggiosamente di forma tronco- 
piramidale ed avere una densita superiore a 20 e preferi- 
>.S bilmente superiore a 30 protuberanze/cm 2 . m generale, la 
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loro densita sarS tale da dare sul prodotto finito 
l'effetto di una micro-gof fratura . 

Al primo gruppo di goffratura 3 e associato un grup- 
po di stampa o inchiostratore 9 di tipo di per se noto. 
5 Un primo velo VI viene alimentato attorno al rullo 

di pressione 7 ed al rullo goffratore 5 in modo da essere 
goffrato nella gola tra i rulli.7 e 5. Sulle protuberanze 
cosi generate su questo yelo il gruppo stampa 9 applica 
un inchiostro colorato. Si possono anche ipotizzare piu 
10 gruppi stampa disposti attorno al rullo .goffratore 5, che 
applicano inchiostri di colori diversi su zone diverse 
del velo VI. 

L'elevata densita e la limitata dimensione delle 
protuberanze generate sul velo. VI fanno si che questa co- 
15 lorazione dia un effetto di sfondo colorato quasi unifor- 



me. 



II dispositivo comprende, inoltre, un secondo gruppo 
goffratore, complessivamente indicato con 13. Esso com- 
prende un secondo rullo goffratore 15 cooperante con un 

20 secondo rullo di pressione 17, anch'esso rivestito in ma- 
teriale cedevole, come gomma o simile. II rullo goffrato- 
re 15 e corredato (Fig. 3) di una seconda serie di protu- 
beranze 15P di goffratura. Le protuberanze 15P hanno 
un'altezza H maggiore delle protuberanze 5P del primo 

25 rullo goffratore 5 e dimension! sostanzi^^^^^ ggiori 
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Esse sono f di preferenza, costituite da linee in rilievo, 
come apparira piu chiaro con riferimento alia descrizione 
della successiva Fig. 4. 

Al secondo rullo goffratore 15 e associato un eroga- 
5 tore di collante 19, di tipo di per se noto, che applica 
un collante C colorato. II colore del collante C e prefe- 
ribilmente analogo al colore dell' inchiostro applicato 
dal gruppo stampa 9, ma di tonalita diversa e preferibil- 
mente piu intensa o piu scura. 

II- velo VI proveniente dal primo gruppo di goffratu- 
ra 3 e gia- goffrato da questo, viene goffrato una seconda 
volta dal secondo gruppo goffratore 13 passando nella go- 
la tra i rulli 15 e 17. Si formano cosi sul velo VI pro- 
tuberanze di maggiore altezza rispetto alle protuberanze 
formate dal primo gruppo goffratore. Le protuberanze for- 
mate dai due gruppi goffratori sporgono dalla stessa fac- 
cia o lato del velo VI. Sulle protuberanze formate dal 
rullo goffratore 15 l'erogatore di collante 19 applica il 
collante colorato, senza applicarlo sulle protuberanze 
generate dal gruppo goffratore 3, grazie alia minore al- 
tezza di queste ultime. 

Attorno alia periferia del rullo 15, a valle 
dell'erogatore di collante 19 rispetto al verso di avan- 
zamento del velo VI £ disposto un rullo laminatore 21. 
Nella gola formata tra questo rullo laminatore 21 ed il 
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rullo goffratore 15 viene alimentato un secondo velo V2 . 
II rullo laminatore 21 presenta una superficie relativa- 
mente dura e provoca un accoppiamento per laminazione tra 
i due veli vi e V2, i quali si uniscono per effetto del 
5 collante C. 

Nell'esempio illustrato il velo V2 e stato preventi- 
vamente goffrato da un terzo gruppo goffratore 25, che 
comprende un terzo rullo goffratore 27 corredato di pro- 
tuberanze analoghe a quelle del rullo 5, ed un terzo rul- 
10 lo di pressione 29 rivestito in materiale cedevole, ana- 
logo al rullo 7. 

A valle del gruppo goffratore 13 si ottiene un materiale 
nastriforme N costituito dai veli VI e V2, il cui aspetto 
£ schematizzato nelle Figg.4 e 5. II velo VI e corredato 
15 di una prima serie di fitte e piccole protuberanze PI di 
forma geometrica semplice disposte secondo una disposi- 
zione geometrica. Nel disegno queste protuberanze sono 
rappresentate da punti di forma sostanzialmente circola- 
re ' ma si deve comprendere che esse possono essere di 
20 forma diversa, ad esempio quadrata o rettangolare, in 
particolare quando le protuberanze 5P sono di forma tron- 
co-piramidale, come accade f requentemente, trattandosi di 
protuberanze ottenute per lavorazione meccanica di un 
rullo liscio. Le protuberanze PI sono colorate sulla loro 
25 superficie frontale S (Fig. 5), a causa del colorante ap- 
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plicato dal gruppo stampa 9, 

Sul velo VI sono anche presenti ciisegni o motivi or- 
namental!, format i da insiemi di protuberanze P2 formate 
dal rullo goffratore 15 del secondo gruppo goffratore 13. 
5 Come si osserva in Fig. 4, le protuberanze P2 sono di for- 
ma generalmente curvilinea, cio6 ' sottili ed allungate, 
per formare disegni elaborati. I motivi ornamentali for- 
mat! dalle linee delle protuberanze P2 sono distribuiti 
secondo density non superiori a 3 motivi/cm 2 e risultano 
10 quindi in forma di immagini o disegni che risaltano sul 
fondo colorato dalla puntinaturSt formata dalle protube- 
ranze PI. 

II secondo velo V2 e corredato di protuberanze P3 di 
densita e forma analoghe a quelle delle protuberanze Pi, 
15 ma non necessariamente uguali. Nell'esempio illustrate, 
come si osserva in particolare in Fig. 5, le protuberanze 
PI e P3 differiscono sia per dimensione che per densita, 
bench<§ sia possibile chiaramente anche adottare distribu- 
zioni identiche. In alternative il velo V2 pud essere so- 
20 stanzialmente liscio, cioe privo di protuberanze aggiunte 
al velo di base dopo la sua formazione. Peraltro, il velo 
V2 pud essere dotato di un motivo in rilievo ottenuto in 
fase di formazione del velo, utilizzando reti o tele di 
formazione a trama grossa e/o sistemi di asciugatura tipo 
25 TAD. 
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Per i motivi esposti in precedenza, le super fici 
frontali S delle protuberanze PI e di conseguenza le su- 
perfici frontali corrispondenti delle protuberanze P3 so- 
no prive di' collante. Le protuberanze P2 formanti i dise- 
5 gni o motivi ornamentali sono distribuite in modo casuale 
rispetto alle protuberanze PI e P3. 

Complessivamente, il materiale nastriforme M presen- 
ts ur * effetto estetico molto elaborato .e gradevole, gra- 
zie alia combinazione della densita delle' punte o protu- 
0 beranze e della loro colorazione, con un diritto (rappre- 
sentato dalla superficie rivolta verso l'esterno del velo 
VI) ed un rovescio (rappresentato dalla superficie rivol- 
ta verso I'esterno del velo V2) . II rovescio pud essere 
bianco o comunque di una colorazione neutra, che £ la co- 
> lorazione di base della carta che forma sia il velo VI 
che il velo V2. La superficie frontale del velo VI risul- 
■ta, viceversa, densamente colorata e decorata, bench<§ la 
quantita di colorante od inchiostro utilizzato sia minima 
rispetto ai quantitativi necessari nell' impasto • per la. 
produzione di carta colorata, con conseguenti vantaggi di 
ordine economico ed ecologico. 

E' inteso che il disegno non mostra che una possibi- 
le forma di attuazione dell' invenzione, la quale pud va- 
riare nelle forme e disposizioni, senza peraltro uscire 
dall'ambito del concetto alia ba^^^^^xenzione. 
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L' eventuale presenza di numeri di rif erimento nelle ri- 
vendicazioni accluse ha unicamente lo scopo di facilitar- 
ne la lettura alia luce della descrizione e degli * annessi 
disegni e non ne* limit a in alcun modo l'ambito di prote- 
zione. 
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Rivendicazioni 
1. Un metodo per la produzione di un materiale na- 
striforme goffrato, comprendente almeno due veli tra loro 
accoppiati per incollaggio, comprendente le fasi di: 

goffrare un prime- velo (VI) generando su di esso una 
prima serie di protuberanze (PI) formanti un disegno 
di fondo; 

- . goffrare nuovamente detto primo velo (VI) generando 
su di esso una seconda serie di protuberanze (P2) di 
maggiore altezza e minore densita rispetto alle pro- 
tuberanze della prima serie e definenti motivi deco- 
rativi, le protuberanze della prima serie e della se- 
conda serie sporgendo dallo stesso lato del velo; 
applicare sulle protuberanze (P2) della seconda serie 
15 un collante (C) ; 

far aderire al primo velo (VI) un secondo velo (V2) 
tramite detto collante; 
caratterizzato dal fatto di applicare un inchiostro sulle 
protuberanze (Pi) di detta prima serie. 
20 ' 2 - Metodo come da rivendicazione 1, caratterizzato 
dal fatto che le protuberanze (Pi) della prima serie pre- 
sentano una densita media compresa fra 20 e 100 
protuberanze/cm 2 e preferibilmente fra 30 e 90 
protuberanze/cm 2 ed ancora piu preferibilmente fra 30 e 
25 60 protuberanze/cm 2 . 
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3. Metodo come da rivendicazione 1 o 2, caratte- 
rizzato dal fatto che le protuberanze della prima serie 
occupano una percentuale inferiore al 25% della superfi- 
cie totale del prime- velo e pref eribilmente compresa tra 

5 1 e 20% della superficie totale del primo velo e piu pre- 
feribilmente tra il 7 ed il 10% della superficie totale 
del primo velo. 

4 . Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
precedents caratterizzato dal fatto che detto collante e 

10 colorato. 

5. Metodo come da rivendicazione 4, caratterizzato 
dal fatto che detto collante e detto inchiostro presenta- 
no tonality diverse di uno stesso colore. 

6. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
precedent^ caratterizzato dal fatto di goffrare detto 
secondo velo .(V2) con una goffratura di fondo prima di 
accoppiarlo al primo velo. 

7. Metodo come da rivendicazione 6, caratterizzato 
dal fatto di goffrare detto secondo velo con una terza 
serie di protuberanze di densita media compresa tra 20 e 
100 protuberanze/cm 2 e pref eribilmente fra 30 e 90 protu- 
beranze/cm 2 ed ancora piu preferibilmente fra 30 e 60 
protuberanze/cm 2 . 

8. Metodo come da rivendicazione 6 o 7, caratte- 
rizzato dal fatto che .le protuberanze di detta terza se- 
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rie occupano una percentuale inferiore al 25% della su- 
perficie totale del secondo velo e pref eribilmente com- 
presa tra il 5 ed il 20% della superficie totale del se- 
condo velo e piu pref eribilmente tra il 7 ed il 10% della 
superficie totale del secondo velo. 

9. Metodo come da una o piu delle rivendicazioni 
precedenti, caratterizzato dal fatto che i motivi decora- 
tivi formati dalle protuberanze della seconda serie sono 
distribuiti secondo una densita non superiore a 3 moti- 
vi/cm 2 e pref eribilmente circa 1-5 motivi/dm 2 . 

10. Un dispositivo per la produzione di un materia- 
le nas.triforme goffrato, comprendente : un primo gruppo di 
goffratura (3) con un primo rulio goffratore (5) correda- 
to di una prima serie di protuberanze (5P) ; un secondo 
gruppo di goffratura (13) con un secondo rullo goffratore 
(15) corredato di una seconda serie di protuberanze (15P) 
di maggiore altezza e minore densita rispetto alle protu- 
beranze di detta prima serie, dette protuberanze definen- 
do motivi decorativi; un erogatore di collante (19), as- 
sociato a detto secondo rullo goffratore, per applicare 
un collante su un primo velo (VI) goffrato da detto primo 
e detto secondo gruppo goffratore in corrispondenza delle 
protuberanze di detto secondo rullo goffratore; un organo 
laminatore (21) associato a detto secondo rullo goffrato- 
re per applicare un secondo velo (V2) y^^^^>^lo; ca- 
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ratterizzato dal fatto che al primo rullo gof f ratore (5) e 
associato almeno un gruppo stampa (9), che applica un in- 
chiostro su detto primo velo (VI) in corrispondenza delle 
protuberanze del primo rullo gof f ratore. 

11. Dispositivo come da rivendicazione 10, caratte- 
rizzato dal fatto che le protuberanze del primo rullo 
gof f ratore (5) presentano una densita media compresa tra 
20 e 100 protuberanze /cm 2 e pref eribilmente fra 30 e 90 
protuberanze/cm 2 ed ancora piu pref eribilmente fra 30 e 
60 protuberanze/cm 2 . 

12. Dispositivo come da rivendicazione 10 o 11, ca- 
ratterizzato dal fatto che detto erogatore di collante 
(19) contiene un collante colorato. 

13. Dispositivo come da una o piu delle rivendica- 
zioni 10 a 12, caratterizzato dal fatto che i motivi de- 
corativi definiti dalle protuberanze (15P) della seconda 
serie presentano una densita non superiore a 3 motivi /cm 2 
e pref eribilmente compresa tra 1 e 5 motivi/dm 2 ." 

14. Un materiale in foglio comprendente almeno un 
primo velo (VI) ed un secondo velo (V2) tra loro incolla- 
ti, in cui detto primo velo e corredato di una goffratura 
di fondo formata da una prima serie di protuberanze (PI) 
ed una goffratura decorativa formata da una seconda serie 
di protuberanze (P2) di minore densita rispetto alle pro- 
tuberanze della prima serie; detto primo e detto secondo 
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velo essendo fra loro incollati tramite un collante ap- 
plicato in corrispondenza delle protuberanze della secon- 
da serie, le protuberanze della prima serie essendo so- 
stanzialmente prive di collante; caratterizzato dal fatto 
5 che le sommita delle protuberanze della prima serie sono 
colorate. 

15. Materiale come da rivendicazione 14, caratte- 
rizzato dal fatto che detto collante e colorato. 

16. Materiale come da rivendicazione 15, caratte- 
10 rizzato dal fatto che dette protuberanze della prima se- 
rie sono colorate con una tonalita diversa dello stesso 
colore di cui e colorato il collante. 

17. Materiale come da rivendicazione 14, 15 o 16, 
caratterizzato dal fatto che le protuberanze della prima 

15 serie presentano una densita media compresa fra 20 e 100 
protuberanze/cm 2 e pref eribilmente fra 30 e 90 protube- 
ranze/cm 2 ed ancora piu pref eribilmente fra 30 e 60 pro- 
tuberanze/cm 2 . 

18. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
20 ni 14 a 17, caratterizzato dal fatto che la superficie 
colorata di detto primo velo e inferiore al 25% della su- 
perficie totale del primo velo e preferibilmente compresa 
fra 1'1% ed il 20% della superficie totale del. primo velo 
e piu preferibilmente tra il 7% ed il 10% della superfi- 
25 cie totale del primo velo. 
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19. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni 14 a 18, caratterizzato dal fatto che le protuberanze 
della seconda serie definiscono motivi decorativi distri- 
buiti secondo una densita non superiore a tre motivi/cm 2 

5 e preferibilmente corapresa tra 1 e 5 motivi/dm 2 . 

20. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni 14 a 19, caratterizzato dal fatto che detto secondo 
velo (V2) presenta una goffratura di fondo definita da 
una terza serie di protuberanze (P3) . 

10 21 ' Materiale come da rivendicazione 20, caratte- 

rizzato dal fatto che le protuberanze di detta terza se- 
rie sono distribuite con una densita compresa fra 20 e 
100 protuberanze/cm 2 e preferibilmente fra 30 e 90 protu- 
beranze/cm 2 ed ancora piu preferibilmente fra 30 e 60 

15 protuberanze/cm 2 . 

22. Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 
ni 14 a 20, caratterizzato dal fatto che detto secondo 
velo e privo di protuberanze aggiunte al velo dopo la sua 
f ormazione. 

20 23 • Materiale come da una o piu delle rivendicazio- 

ni 14 a 22, caratterizzato dal fatto che il colore di ba- 
se dei detti primo^e^econdo velo e neutro e preferibil- 
mente bianco. Lr-— —A I 

FIRENZE 0 1 RGO. 2003 
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On.le MINISTERO DELL'INDU STRIA, DEL COMMERCIO 

FW/ 0 ,5 *) 7 * o <?rj 2Q03 
E DELL'ARTIGIANATO " ' 



UfRcio Italiano Brevetti e Marchi ■ R O M A - 



******* 



Domanda di Brevetto di Invenzione Industrial n.FI2003A000208 
depositata in data 01.08.2003 a nome FABIO PERINI S.P.A. avente per 
titolo "METODO E DISPOSITIVO PER LA PRODUZIONE DI UN PRODOTTO 
GOFFRATO E STAMPATO E PRODOTTO COS! OTTENUTO" - Ns. Rif.: 




47388. 



In riferimento alia domanda di Brevetto in oggetto il/i sottoscritto/i 
mandatari Dr.Ing. Gianfranco MANNUCCI e/o Dr. Luisa BACCARO 
MANNUCCI e/o Dr.Ing. Michele MANNUCCI, con domicilio professionale 
presso Ufficio Tecnico Ing.A.MANNUCCI S.R.L., Via della Scala n.4, gia 
incaricati con lettera d'incarico presentata con la domanda suddetta fanno 

ISTANZA DI CORREZIONE 
dell'errore materiale presente nel modulo di domanda verbale dove 
I'inventore e stato indicato come "FINOCCHI GUIDO" anziche come 
"FINOCCHE GUIDO", che e il nome corretto. 

Vi preghiamo pertanto di voler provvedere alia correzione del nome 
dell'inventore come sopra indicato. 

Con osservanza 



FIRENZE 1 9 SET. 2003 




K. i&V Prdlnc Cor,sulentl 



\ 

On.le MINISTERO DELLE ATTIVITA' PRODUTTIVE 



Ufficio Italia no Brevetti e Marchi - R O M A - 
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Pomanda di Brevetto di Inve nzione Industrials n.FI20Q3A % ^° 



depositata in data 01.08.2003 a n n me FA BIO PERINI S.P.A. avente p 
titolo "METODO E DISPOSITIVQ PER I A PRODUZIONE DI UN PRODOTTO 
GOFFRATO E STAMPATO E PRODO T TO COSi OTTENUTO" - Ms. Rif.: 4738ft 
e successiva istanza di corre zione n.FT2003V/327 depositata il 
19.092003. 

In riferimento alia domanda di Brevetto e alia istanza di correzione 
in oggetto il/i sottoscritto/i mandatari Dr.Ing. Gianfranco MANNUCCI e/o 
Dr. Luisa BACCARO MANNUCCI e/o Dr.Ing. Michele MANNUCCI, con 
domicilio professionale presso Ufficio Tecnico Ing.A.MANNUCCI S.R.L., Via 
della Scala n.4, gia incaricati con lettera d'incarico presentata con la 
domanda suddetta fanno 

ISTANZA DI CORREZIQNF 
dell'errore materiale presente nel modulo di domanda verbale dove 
I'inventore e stato indicate come "FINOCCHI GUIDO" e nella successiva 
istanza di correzione depositata il 19.09.2003 col n.FI2003V/327 dove 
I'inventore era stato invece indicate come "FINOCCHE GUIDO", il nome 
corretto essendo "FINOCCKI GUIDO". 

Vi preghiamo pertanto di voler/proyvedere alia correzione del nome 
dell'inventore come sopra indicate. 
Con osservanza 
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